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ATC-E、eco-ATC-A、ATWB及eco-ATWB蒸发式冷凝器和闭式冷却塔 
应按照本手册中的说明和建议进行起吊和安装 

所有人员在起吊和安装机组前应完整仔细地阅读本说明书并遵守最新的行业认可的安装规程。 
本说明书中的信息仅供参考。这些说明并不涵盖与安装有关的所有变化和可能的意外情况。 

此外，本说明书的内容会随着益美高持续的研发而变化，恕不另行通知。

益美高不对这些说明或其中描述的产品作任何陈述或保证。益美高也不对机组在运输后的安装 
或搬运过程中造成的任何损失或损害（直接性、间接性、后果性或其他）负责。

请访问www.evapcoasia.com中“合同条款和质保说明”部分内容，获取关于益美高责任范围的完整说明。 
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简介

本手册提供了安全正确安装所有ATC-E、eco-ATC-A、ATWB及eco-ATWB系列蒸发式冷凝器和闭式冷却塔的指导及建议。在机组起吊和
组装前，请将本说明书完整仔细地阅读。如果您在安装期间遇到任何本说明书没有涵盖到的特殊情况，请联系您当地的益美高代理商。

参与设备起吊和组装的各方必须具备应有的安全意识，以确保安全和完善地实施整个安装过程，避免设备、人员和环境的损坏或损伤。

运输方式

引风式盘管类产品分成上、下两段运输，两段由配对折边装配在一起，结合面用防水密封胶带和自攻螺丝固定，详见后文。诸如密封胶
带、自攻螺丝和其他订购材料，包装后放在水盘内一起装运。对于多模块机组， 防滴水挡板和防溅水挡板将放在水盘内分开运输，现场
安装。

对于7’及8.5’ (2.24m及2.6m) 宽和14’及17’ (4.3m及5.2m) 宽的机组，电动机和驱动系统在工厂组装并调校好，放在水盘中运输，现场安装
上。请参阅本手册“外置式电动机的安装”部分。

注意：所有箱体段均在出厂前已经过工厂检查，以确保其适合吊装。请严格按照本说明书的指示进行吊装操作，以避免可能导致的变形和
安装不当。正确的做法是在收货时以及每一次起吊过程中都检查机组的各个部分，以确保工厂校准不变。如在安装现场发现机组箱体由于
吊装产生了变形，请联系工厂或者当地益美高代理以获得协助。

钢结构支撑

两根工字钢沿着机组的长度放置，与设备的长度相等。这些工字钢应置于设备定位折边的下表面（见表1）。机组底部折边设有 
3/4” (19mm)直径的安装孔，供与工字钢梁紧固螺栓之用（详见正式图纸所提供的螺栓孔精确位置）。在起吊机组上段之前，先将下段用
螺栓固定在钢结构支撑上。

工字钢的尺寸应根据工程经验确定，工字钢的最大弯曲度不应超过长度的1/360，且不超过1/2” (13mm)。每根钢梁的弯曲度可按照其承载
机组运行重量的55%，以均布载荷进行计算（运行重量参见提交的机组正式图纸）。

在设备就位之前，应首先对钢结构支撑进行水平校正，不允许在工字钢与设备之间使用垫片来找水平（这将不能得到良好的纵向支撑）。
支撑钢梁和地脚螺栓由其他方提供和安装。应始终参考设备提交文件中的正式图纸资料，以获得机组重量、尺寸和技术数据等信息。

请查阅机组提交文件中包含的详细的、针对项目专用的钢结构支撑图纸。

3’ (0.9m), 4’ (1.2m), 7’ (2.24m), 8.5’ (2.6m),  
10’ (3m), 及 12’ (3.6m) 宽的单模块或多模块机组

14’ (4.3m), 16’ (4.8m), 17’ (5.2m),  
20’ (6m) 及 24’ (7.3m) 宽的多模块机组

表 1 — 标准纵向钢结构布置

W W W

W W W
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水盘段的起吊

起吊装置位于机组水盘段四个角的内侧，用于起吊和最终定位，如图1所示。对于长度为
24’ (7.3m)及以上的机组，水盘段中间还会配备额外的吊点，如图2所示。起重机吊钩与起
吊装置之间的垂直方向上的距离必须不小于允许的最小“H”尺寸，以防止起吊时产生变形。
最小“H”尺寸见表2。除非起吊段下面绑有安全吊索，否则这些起吊方式不可用于长距离起
吊或是有危险存在的场所（详见本说明书中的“长距离起吊”章节）。在起吊机组盘管/通风
机段之前，先将水盘段用螺栓固定在钢结构支撑上。

多模块机组水盘段的连接

所有双模块机组有两个下段（即水盘部分），两个水盘分开运输，用平衡连通水盒将两个水盘连通起来。

除了平衡连通水盒外，多模块机组还提供了水平的防滴水挡板和防溅水挡板以避免塔体之间漏水。对于所有机组，每一个连通水盒处
都装有一个或多个水平的防滴水挡板，以及两个竖直的防溅水挡板。连通水盒是多模块机组的标准配置。

连通水盒事先在工厂安装在其中一个水盘上，到达现场时再与另一个水盘相连。连通水盒的重要性在于它被用来平衡多个水盘之间的
水位，从而使水泵能够正常吸水运行。应按照下列步骤进行安装。

表 2 — 起吊水盘段时的最小“H”尺寸

H

图 1 — 长度≤21’ (6.4m)的机组的水盘段

图 2 — 长度为24’ (7.3m)至40’ (12.2m)的
机组的水盘段

H

水盘段长度 最小“H”尺寸

英尺 米 英尺 米

3 - 6 0.9 - 1.8 8 2.4

8.5 2.6 10 3

9 2.7 10 3

10.5 3.2 11 3.4

12 3.6 15 4.6

14 4.3 17 5.2

18 5.5 19 5.8

20 6 21 6.4

21 6.4 22 6.7

24 7.3 15 4.6

28 8.5 16 4.9

36 11 19 5.8

40 12.2 21 6.4
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运输时没有安装连通水盒的机组：运输时没有安装连通水盒的机组：
1. 先起吊多模块机组的一个下段，用螺栓将其固定在钢结构支撑上。

2. 连通水盒的一个面上设有3/8” (10mm)的焊接螺栓。清理已就位机组下段将与连通水盒对接的开口表面，在这个表面上铺贴一条密
    封胶带，密封胶带需沿螺栓孔中心与外沿之间的中心线铺贴。撕去密封胶带表面的保护纸。

3. 将已就位机组下段上的螺栓孔与连通水盒上的3/8” (10mm)焊接螺栓对齐。

4. 在连通水盒周围的每一个螺栓上都安装3/8” (10mm)的螺母和垫片，并拧紧。

5. 按照下述4~10的步骤继续安装。

运输时连通水盒己安装在一个模块上的机组：运输时连通水盒己安装在一个模块上的机组：
1. 如上所述，先将装有工厂安装的连通水盒的机组下段固定在钢结构支撑上。

2. 清洁连通水盒另一端准备进行现场连接的表面。在这个表面上铺贴一条密封胶带，密封胶带需沿螺栓孔中心与外边沿之间的中心
    铺贴。撕去密封胶带背面的保护纸。

3. 清洁另一个机组下段将与该连通水盒对接的开口表面，清除脏物、油脂或水渍。

4. 把第二个机组下段吊起，靠近已放置在钢结构支撑上的平衡连通水盒。

5. 用销钉将连通水盒上的螺栓孔与配对的侧板开口上的螺栓孔对齐（销钉由其他方提供）。同时将第二个机组水盘段抵靠到连通水
    盒的连接面处。

6. 连通水盒开口周围的所有孔都拧上3/8” (10mm)的螺栓、螺母和垫片，并拧紧。

7. 将第二个机组下段用螺栓固定在钢结构支撑上。

8. 防滴水挡板固定夹是用1/4” (6mm)螺栓固定在端部面板上的，将这些螺栓卸下。将防滴水挡板扣在相邻水盘部分的折边上。旋转固
    定夹，用刚才拆下的紧固件将其重新安装。

9. 如果有多个防滴水挡板，将防滴水挡板端部对端部紧紧拧在一起。把5/16” (8mm)的自攻螺钉穿过端部的大孔，进入和端部连在一
    起的小孔。不锈钢机组使用5/16” (8mm)的不锈钢螺栓和螺母。

10. 把竖直的防溅水挡板放在立柱的折弯处。对于镀锌钢机组，采用5/16” (8mm)的自攻螺钉固定竖直挡板。对于不锈钢机组，采用
       5/16” (8mm)的不锈钢螺栓及螺母来固定竖直挡板（如图3a所示）。

11. 一旦竖直的防溅水挡板底部与防滴水挡板相连接，将水盘防护盖板放置在机组下段的上折边处（如图3b所示）。用5/16” (8mm)的
    自攻螺钉（适用于镀锌钢机组）或者不锈钢螺栓及螺母（适用于不锈钢机组）将水盘防护盖板连接到竖直的防溅水挡板上。
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图 3a — 多模块机组下段的连接 

图 3b — 防滴水挡板和防溅水挡板的安装

工厂安装的平衡连通水盒

竖直的防溅水挡板

平衡连通水盒

密封胶带

密封胶带

固定夹

竖直的防溅水挡板

竖直的防溅水挡板

平衡连通水盒

防滴水挡板

侧板

水盘防护盖板

5/16”(8mm) 
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可选用连通水盒隔断板将水盘隔绝开来，使每个模块能够
独立运行、定期清洗或维护。该可选件由工厂安装在水盘
的连通水盒内，由蝶形螺母固定。隔断板也可被称作“连
通板”或“正封闭板”。

当机组进行常规运行，无需连通水盒隔断板时，拆下蝶形
螺母、垫圈、隔断板和垫片。然后再把垫圈和蝶形螺母重
新装上，以确保机组运行时连通水盒不会漏水。

连通水盒隔断板：多模块机组

铺贴密封胶带

机组下段被固定在钢支撑上以后，其上折边必须擦拭干净，清除垃圾和水渍，密封胶带必须沿折边结合面上的中心线铺贴，盖住安
装孔。在机组端面的整条折边上贴两条密封胶带，一条部分压在另一条上（端面折边上没有螺栓孔）。

密封胶带应在转角处相叠，见图5a。不要在两端折边处拼接，也尽量避免在两侧折边处拼接。

铺贴时应撕去原先贴在密封胶带上的保护纸。

所有包含两个或更多个上段的机组，密封胶带必须铺贴在所有的内侧折边上，见图5b。

防滴水挡板

密封胶带

垫片

固定夹

连通水盒隔断板

竖直的
防溅水挡板

图 4 — 连通水盒隔断板的安装 

图 5a — 下段折边上的密封胶带 图 5b— 机组有4个上段，其中心拼接处的 
密封胶带铺贴细节

端部双层叠加的密封胶带 一层密封胶带沿中心线
铺贴并盖住安装孔

端面 侧面

端部双层叠加
的密封胶带

一层密封胶带沿中心线
铺贴并盖住安装孔
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上段（盘管/通风机段）的起吊

表 3 — 起吊盘管/通风机段的最小“H”尺寸

图 6a — 4点起吊

图 6b — 6点起吊

起吊段宽度 起吊段长度 最小 “H”尺寸

英尺 米 英尺 米 英尺 米

4 1.2

4 1.2 5 1.5

6 1.8 6 1.8

9 2.7 8 2.4

12 3.6 11 3.4

6 1.8 8.5 2.6 9 2.7

7 2.24

9 2.7 9 2.7

12 3.6 10 3

18 5.5 14 4.3

8.5 2.6

6 1.8 7 2.1

7.5 2.4 8 2.4

9 2.7 9 2.7

10.5 3.2 10 3

12 3.6 10 3

14 4.3 12 3.6

18 5.5 14 4.3

21 6.4 17 5.2

10 3
12 3.6 12 3.6

18 5.5 14 4.3

12 3.6

12 3.6 12 3.6

14 4.3 13 4

18 5.5 14 4.3

20 6 15 4.6

14 4.3
24 7.3 17 5.2

26 7.8 22 6.7

对于大多数盘管/通风机段，四个吊耳位于盘管/通风机段靠下位置的四个角上，用于起吊和最终定位。一些18’ (5.5m)长或更长的机组
上段，将在中间部位多出两个吊耳（见图6a和6b）。

所有吊耳都应被使用到。起吊上段时必须使用撑杆（见图6a和6b）。

起重机吊钩与吊耳之间的垂直距离必须不小于允许的最小“H”尺寸，以防止起吊时吊耳处受到过度张力。最小“H”尺寸见表3。除非起
吊段下面有安全吊索，否则这些起吊方式不可用于长距离起吊或是有危险存在的场所（详见“长距离起吊”部分）。

注意：对于7' (2.24m)和8.5' (2.6m)宽的机组，在起吊前将外置式电动机安装到通风机段上。详见“外置式电动机的安装”部分。

撑杆

吊耳

撑杆

吊耳
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三段运输

通风机段的起吊

当把通风机段和箱体段分离开，单独起吊通风机段时，其重
心会严重偏向通风机电动机和主要驱动部件所在的位置。为
了避免通风机段以不平衡的角度抬升，必须进行6点起吊。
在这种情况下，工厂会额外提供一个安装在机械支撑梁上的
吊耳。通风机顶板上靠近风机电动机的“U”型螺栓被拆除。

图8显示了通风机段正确的6点起吊的方法。起重机吊钩与
被起吊段顶部的距离必须不小于最小“H”尺寸，以防止起吊
时“U”型螺栓产生不当应变。

表5为通风机段进行6点安全起吊的最小“H”尺寸。

02
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图 7 — 盘管箱体段的6点起吊 

图 8 — 6点起吊

在某些状况下，机组需要分成三段运输（通风机段、箱体段和水
盘段）以取代标准的两段运输（通风机+箱体段）。这样做通常
是为了减少每个单件的运输重量，同时又可以减少吊装机组所需
的起重机的吨位。

箱体段的起吊

所有箱体段都应进行6点起吊，如图7所示。

起吊段长度 最小“H”尺寸

24’ (7.3m) 11’ (3.4m)

表 4 — 盘管箱体段6点起吊的最小“H”尺寸

起吊段长度 最小“H”尺寸 超低噪声风机最
小“H”尺寸

24’ (7.3m) 13’ (4m) 13’(4m)

表 5 — 6点起吊的最小“H”尺寸

在将通风机段安放到箱体段上之前，安装人员必须先清洁箱体段侧面折边，并铺贴密封胶带。应清洁机组的端面折边并铺贴两层密封
胶带。遵循本说明书“铺贴密封胶带”部分的说明。  

应使用销钉将通风机段对准箱体段。之后，安装人员应使用自攻螺钉（镀锌钢）或者螺栓（不锈钢机组）将通风机段的端板固定到箱
体段的端板，将通风机段的侧板固定到箱体段的侧板。  

注意：一旦采取三段运输，风机网罩和风机网罩支架将不会事先安装在机组上，两者需要在机组起吊就位之后再安装到机组上。 

最小 13’ (4m)
H

最小 12’  (3
.6m)

最小 11’ (3.4m) 
H

最小 18’ (5.5m) 
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重要：起吊装置和“U”型螺栓只应用于最终定位和起吊时不存在危险的场所。如果采用长距离起吊，应使用吊索将起吊段底部兜住。

安全吊索和撑杆应在机组最终定位前移除。

进行长距离起吊时，推荐的方案是用安全吊索将机组底部兜住（见图9）。起吊段的顶部应放置撑杆来顶住吊索，以避免损坏起吊段的上
折边或风机排风筒。

机组上段安装到下段之前，必须将运输时散放在水盘中的部件取出。

擦干净上段的底部折边，查看布水装置的连接方位相对于下段是否正确（参照正
式机组图纸）。机组的每一段会贴上相应的标记（见附录A）。

将上段慢慢下落到距离下段几十毫米处，核实上下两段并不相碰，确认密封胶带
没有损坏。下落，紧固所有四个角。利用销钉来简化紧固过程，更多关于销钉的
使用指导请见第12页。

安装剩余的紧固件，从角部到中间依次拧入。两侧折边的每个螺栓孔都必须装上
紧固件。两端的折边没有此要求。

长距离起吊

将机组的盘管/通风机段安装到水盘段

H

,)&4).'
%!2
吊耳

撑杆

安全吊索

图 9 — 长距离起吊

图 10 — 上下段的对接
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使用销钉进行最终定位

销钉是在最终紧固之前，将机组上下段的折边上的螺栓孔对齐的工具。当机组的下段已经锚定在支撑结构上，密封胶带已经铺贴在
下段的折边上，机组上段悬空在下段的上方，此时使用销钉。

机组每一个角上的螺栓孔内都应插入一个销钉，以便上下折边尽可能地对齐，同时限制侧向运动。

在长于3.6m (“L” >12’)的机组上，位于索具吊点中间部位的一对螺栓孔处应使用销钉，以便进行必要的位置校准。

注意：
对于多模块机组，位于两个模块之间的内侧折边可以从机组内部接触到。

如果工作空间受到限制，螺栓可以自下而上穿过结合的折边。

所有起吊用五金件由益美高提供。销钉由其他方提供。

将机组的盘管/通风机段安装到水盘段（续） 

图 12 — 水盘防护盖板的组装 

图 11 — 上下段的对接 

竖直的
防溅水挡板

VERTICAL
SPLASH GUARD

EQUALIZER 
FLUME BOX

DRIP CHANNEL

SIDE PANEL

水盘防护盖板

水盘段侧板
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集装箱运输的机组的组装

7’ (2.24m)和14’ (4.3m)宽的ATWB机组优化为适合海外项目的出口集装箱运输。当设备需采用集装箱运输时，在放入集装箱之前，通
风机段通过螺栓松连接在水盘段。

根据机组及其选择的附件，下面概述了几种不同的运输配置。

注意：*HC表示“高柜”。高柜集装箱比标准集装箱高出1英尺（305mm），增加出来的额外高度使得标准的风机排风筒可以安装在通
风机段上进行运输（图13为高柜集装箱的示例）。

以下图13为例，一台7’x18’ (2.24mx5.5m)的机组放在一个40英尺的高柜集装箱内运输。由于采用了高柜，通风机的排风筒可以安装在
通风机段上整体运输。在这种情况下，通风机段通过螺栓松连接在水盘段。

表 6 — 机组运输所需的集装箱

吊耳
箱体段

通风机段

水盘段 

图 13 — 40英尺高柜集装箱运输 

配置 名义箱体尺寸
集装箱数量

集装箱数量 超低噪声风机

单模块

7’ x 9’ (2.24m x 2.7m) (1) 20’ (1) 40’

7’ x 12’ (2.24m x 3.6m) (1) 40’ HC* (1) 40’

7’ x 18’ (2.24m x 5.5m) (1) 40 HC* (1) 40’ + (1) 20’

多模块

14’ x 9’ (4.3m x 2.7m) (1) 40’ HC* (2) 40’

14’ x 12’ (4.3m x 3.6m) (1) 40’ HC* + (1) 20’ (2) 40’

14’ x 18’ (4.3m x 5.5m) (2) 40’ HC* (3) 40’

多模块
7’ x 24’ (2.24m x 7.3m) (1) 40’ HC + (1) 20” (2) 40’

7’ x 36’ (2.24m x 11m) (2) 40’ HC* (3) 40’
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图14展示了一台7’ x 9’ (2.24m x 2.7m)的机组放在一个标准20英尺集装箱内运输。20英尺集装箱没有高柜选项，因此风机排风筒运输
时为散装，之后需要现场组装。

风机排风筒的组装说明：

1. 在通风机段箱体顶板上，将两片排风筒按标记摆正，要确保正确对齐。
2. 将排风筒安装到通风机段之前，要确保叶片在排风筒内的中心。

吊耳 箱体段

通风机段

水盘段

图 14 — 20英尺标准高度的集装箱运输 

排风筒的组装（对半剪切）

用5/16Ø (8mm) 的紧固件将
两个半圆形排风筒连接在一起

图 15 — 标准高度集装箱运输，拆分排风筒 
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图16展示了一台7’ x 12’ (2.24m x 3.6m)带有超低噪声风机的机组放在一个标准40英尺集装箱内运输。任何集装箱运输的机组一旦选配
了超低噪声风机，都将分为三段运输，如下图所示。

从运输集装箱中取出设备段之后，请按照以下步骤完成组装。请查阅本说明书中的相关页码来获取详细说明，参考如下：

1. 松开螺栓，将通风机段从水盘段上卸下。

2. 按照“将机组通风机段安装到盘管段（集装箱运输）”中的说明，将通风机段起吊并安装到箱体段上。

3. 按照“水盘段的起吊”中的说明，对水盘部分进行起吊。

4. 按照“将机组盘管段安装到水盘段（集装箱运输）”中的说明，将机组的上段（通风机+箱体段）起吊并装配到水盘段上。

 

图 16 — 三段运输

*仅适用于闭式冷却塔和冷凝器。不适用于开式冷却塔。 

虽然下图并不能代表所有可能的附件选项，但它提供了一个如何在集装箱内布置水盘以便装运的示例。平台和梯子绑在箱体段的顶部。

水泵电动机*
通风机电动机

电动机吊架

水盘消声毯

水泵立管*

备件箱
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7’ (2.24m)宽和14’ (4.3m)宽机组 – 首先必须将通风机段安装到盘管段上

大部分通风机段的“U”型螺栓位于该段顶部的四个角上，用于起吊和最终定位。
一些18’ (5.5m)长的通风机段，将在中间部位增加两个“U”型螺栓。所有的“U”
型螺栓都应被使用到。起重机吊钩与上段之间的垂直距离必须不小于允许的最
小“H”尺寸，以防止起吊时“U”型螺栓受到过度张力。最小“H”尺寸见表3。除非
起吊段下面绑有安全吊索，否则这些起吊方式不适用于长距离起吊或是有危险
存在的场所（详见“长距离起吊”部分）。

将通风机段安装到盘管段之前，擦干净通风机段的底部折边，并铺贴密封胶
带。查看电动机检修门的方位相对于盘管段是否正确（参照正式机组图纸）。
机组的每一段上都有匹配标签（如“附录A”所示）。 

将螺栓和螺母拧入位于四角的螺孔中，其余螺栓和螺母从角部到中间依次拧
入。端面折边的每个螺孔都必须装上紧固件。备件箱中配有销钉，用来协助安
装定位。

7’ (2.24m)宽和14’ (4.3m)宽机组 – 首先必须将通风机段安装到盘管段上

机组盘管段安装到水盘段之前，必须将运输时散放在水盘中的部件取出。
四个吊耳位于盘管段的四个角上，用于起吊和最终定位。18’ (5.5m)长的盘
管段将在中间部位增加两个吊耳。所有吊耳都应被使用到。起吊通风机/
盘管段时必须使用在盘管段底部的吊耳而非通风机段处的“U”型螺栓。起
重机吊钩与吊耳之间的垂直距离必须不小于允许的最小“H”尺寸，以防止
起吊时吊耳处受到过度张力。最小“H”尺寸见表3。除非起吊段下面绑有安
全吊索，否则这些起吊方式不可用于长距离起吊或是有危险存在的场所，
（详见“长距离起吊”部分）。

将通风机/盘管段安装到水盘段之前，擦干净盘管段的底部折边，并在水
盘段上铺贴密封胶带。查看检修门的方位相对于水盘段是否正确（参见正
式机组图纸）。机组的每一段上都有匹配标签（如“附录A”所示）。

将螺栓和螺母拧入位于四个角的螺孔中，其余螺栓和螺母从角部到中间依
次拧入。端面折边的每个螺孔都必须装上紧固件。备件箱中配有销钉，用
来协助安装定位。

将机组的通风机段安装到盘管段（集装箱运输）

将机组的盘管段安装到水盘段（集装箱运输）

图 17 — 将通风机段安装到盘管段

图 18 — 将通风机/盘管段安装到水盘段
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安装隔水板和防火板

在某些情况下，为了让多模块机组的每个模块能够独立运行，因而选配了隔水板。为了正确地将机组上段装配到下段，要求必须能
够接触到模块之间的吊装接缝。因此，上段的隔水板散装运输，现场安装。下面的图19提供了在现场安装这些组件的说明。

注意：以下说明和布置也适用于FM认证的多模块机组。此时，这些隔板将被称为防火板。

图 19 — 现场安装隔水板/防火板

   
 

 

1/4“Ø (6mm) -20 X 1" LG

1/4Ø (6mm) 

 

 

 
 

 

1/4"     (6mm) Ø

翼形螺栓
上半段隔板

下半段隔板

胶带
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外置式电动机安装 – 皮带传动

所有宽度小于10’ (3m)的机组，其电动机均位于机组外部，轴向安装，如下图20a和20b所示。由于运输宽度限制，电动机不能安
装在机组上，因为它们会延伸到卡车宽度之外。因此，电动机、电动机机座、电动机保护罩、“J”型螺栓、销轴和皮带均放置在冷
却塔的冷水盘中运输。请按照下面的分步说明正确安装这些组件。

1. 	 电动机机座安装之前，应先看清图20a。

2. 	 将吊具插入电动机机座（B）顶部的狭槽（A）中。

3. 	 吊起电动机机座（B），并将销轴（C）插入孔（E），销轴（F）插入孔（D）。

4. 	 将垫圈和螺母拧在销轴上（切勿过紧）。将锁紧螺母安装在销轴（C）上。

5. 	 将“J”型螺栓（G）插入孔（H），装上平垫片和开口销。在电动机座装上后，将螺母和垫片装在“J”型螺栓的螺纹段。

6. 	 将“J”型螺栓（G）插入电动机座上的（J）孔内，装上平垫片、弹簧垫片和螺母，从电动机机座上拆去吊具。电动机

	 机座应朝向机组顶部（皮带轮朝上），供安装皮带之用。

7. 	 将Power-Band皮带（K）绕在风机和电动机的皮带轮上

	 （见图20b）。利用“J”型螺栓上的螺母来调整皮带松紧度。

	 不要调得过紧。用手在皮带中心位置上加适当的压力，其，

	 水平方向上的挠度约为3/4” (19mm)。 
8. 	 测量，使电动机机座顶部和底部与机组外箱体板的距

	 离相等。由于通风机轴上的从动皮带轮是在工厂预先

	 设置的，因此这一步骤将确保皮带轮的位置正确。

9. 	 作为最终检查，在皮带轮和皮带轮之间放置直尺，应

	 有四个接触点（见图21）。必要时调整电动机皮带轮

	 的位置，直到达到四点接触。

10. 	 装上电动机保护罩（L），对上铰链，插入铰链销（M），见图20b。 

11. 	 合上电动机保护罩（L），并装上蝶型螺栓（N）。

注意：对于欧洲市场，需要额外安装皮带罩。

图 21 — 皮带轮的线形检查

图 20a — 外置式电动机的安装 图 20b — 电动机保护罩和Power-Band高强皮带的安装 

G

H

F

G E
DC

B

A

J

N

K
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L
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可选件“电动机及齿轮箱吊架”的安装

电动机吊架，也称为起重臂吊杆，由益美高提供。电动机吊架为可选附件，用于帮助拆卸电动机、通风机组件或齿轮箱。该装置由
一个吊架和一个安装基座组成。基座安装在机组外部侧面，检修门的旁边（见图22）。机组运输时，吊架和基座均放在水盘中。对
于多模块机组，每一个模块都将安装一个基座。基座安装的步骤如下：

     1. 用3/8” (10mm)的螺栓和平垫片将安装基座上的每一个孔和安装支撑板上的每一个孔都对准（安装支撑板在工厂已经安装好）。
     2. 用3/8” (10mm)的平垫片、弹簧垫圈和螺母确保基座固定在支撑扳上（见图23）。

图 22 — 两点式电动机吊架 图 23 — 基座的安装

M

M

安装支撑板

平垫片

螺栓

安装基座

螺母

弹簧垫圈

平垫片

安装支撑板
检修门

安装基座（分开运输） 安装支撑板

安装支撑板
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风机网罩的安装

对于宽度为10’ (3m)及以上的机组，为了防止风机网罩沉入排风筒，使用了锥形风机网罩支架。某些情况下，运输高度限制可能要求
风机网罩支架和风机网罩散装运输，之后进行现场安装。请依照以下步骤将风机网罩安装在排风筒上。

1.	 将风机网罩支架架在排风筒顶部（见图24）。
2.	 将两块半圆的网罩按照装配标记放在排风筒顶部的风机网罩支架上。接照排风筒周圈上孔的位置将风机网罩调整到合适位置，

将风机网罩上的孔对准排风筒上的孔。
3.	 将两个半圆的网罩用“U”型螺栓连接起来（见图25）。
4.	 把风机网罩的每一个孔和排风筒上的孔固定在一起（见图24）。在支架与排风筒相接触的4个点上，用螺栓将支架、排风筒和

风机网罩连接在一起。	  

5/8” (16mm) 平垫片

1/2” (13mm) 螺栓

1/2” (13mm) 平垫片

风机网罩

1/2” (13mm) 弹簧垫圈

1/2” (13mm) 六角螺母

图 24 — 风机网罩支架和风机网罩的安装

“U”型螺栓的装配

“U”型螺栓的装配

图 25 — “U”型螺栓装配间距和布置

注意：欧洲市场采用符合标准的30mm x 30mm网孔的风机网罩。网罩与风机叶片后缘的间隙为120mm。
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注意：
机组上段必组与下段定位合适。
所有的安装连接件须在机组的同侧。确切的定位见工厂图纸。
斜梯并非CE认证，不适用于欧洲市场。

1.  从水盘和箱体段的梯子安装支撑板（B）处卸下梯子连接件安装螺栓（A）。

2.  松开，但不要卸下梯子连接件和装配螺栓（C）。

3.  把梯子连接件（D）滑入位于水盘和箱体段的梯子安装支撑板（B）上。不要将梯子连接件（D）从梯子上卸下。

4.  对准螺栓孔，重新用梯子连接件安装螺栓（A）将梯子连接件（D）和梯子安装支撑板（B）固定在一起。

5.  拧紧所有螺栓。

6.  在可调节的安装连接件上适当的地方拧紧调节螺栓（E）。

图 27a — 斜梯安装端视图 图 27b — 斜梯安装侧视图 

可选件斜梯的安装

如机组配有斜梯，运输时斜梯应放置在水盘中。每个模块单独配一个斜梯，除非项目另有要求，否则所有斜梯的装配都是相同的。

斜梯与机组至少应有三个连接点。在每个连接点，梯子都应与梯子连接件装配在一起。梯子连接件外形类似一个金属盒，如图26所
示（部件D）。位置靠上的两个连接件在工厂已被安装固定在梯子上，现场不可调节。这两个连接件决定了梯子的倾斜角度。位置靠
下的连接件是可以调节的。

斜梯的装配步骤如下，斜梯外形参考图26：

图 26 — 梯子与梯子连接件的装配细节及安装支撑板 

梯子安装支撑板(b)调节螺栓(e)（适用时）

梯子连接件安装螺栓(a)

梯子连接件装配螺栓(c)

梯子连接件(d)

26

检修门
  梯子分开运输，
现场安装（由其他方）

26

检修门
  梯子分开运输，
现场安装（由其他方）
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图 28a – 工作平台安装总布置图 - 配置A

外部工作平台和直梯的安装

如果机组的附件中包含外部工作平台和直梯，运输时工作平台和直梯将置于机组的水盘内。有些情况下，由于水盘中安装了可选件，
影响了水盘内的置物空间，此时工作平台和直梯需独立运输。平台在装运之前先进行部分装配以减少现场工作量。  

通常，每个通风机段配置一套工作平台和直梯。详细内容见工厂图纸。 

平台和直梯应在机组完全安装好以后再装配到机组上，装配步骤应按照以下图纸说明。  

注意：
为清晰可见，未显示平台踏板。

细节 AD
E

细节 B

使用5/8” (16mm) 
GRADE 5紧固件将
斜撑固定在顶板支架上

顶板支架

斜撑

使用5/8”(16mm)
 GRADE 5紧固件将

顶板支架固定在
连接板上

顶板支架
连接板

细节 E

使用5/8”(16mm) 
GRADE 5紧固件将
斜撑固定在连接板上

斜撑

连接板

细节 D

使用3/8” (10mm) 
GRADE 5紧固件将

栏杆配件固定在
前踢脚板上

栏杆配件

前踢脚板细节 C

下段挡板
组件

直梯挡板

使用3/8” (10mm) 
GRADE 5紧固件将

直梯挡板固定在
下段挡板组件上

A B

C

44 11/16”
(1135mm)

(参考)

从踢脚板
顶部到配

件顶部

直梯上的配
件可能需要
现场调整

注意：为清晰可见，未显示平台踏板。
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Figure 28b – Platform Mounting General Arrangement - Configuration B

CUT TIE WRAPS ON LADDER 
BRACKETS AND INSTALL 
USING SUPPLIED 
HARDWARE

GENERIC LOCATION SHOWN.
(IF APPLICABLE) BRACKET COULD 
BE IN DIFFERENT LOCATION

AB

C

D
E

F

注意：为清晰可见，未显示平台踏板。

外部工作平台和直梯的安装
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可选件“排风罩风门”的安装 - ATW 机组

机组上段（箱体/通风机段）被固定在下段之后，检查上段的顶部，清除任何运输用或其他障碍物。将排风罩风门缓慢降落至上段顶
部，对齐每个角落的螺栓孔。 

将自攻螺丝放入所有四个角的螺栓孔中。继续从角落向中心安装剩余的自攻螺丝。侧面折边上的每个孔都必须安装自攻螺丝，端面折
边上不需要。 

注意：当排风罩风门连接到设备的其他部分时，不要使用“U”型螺栓起吊排风罩风门。任何情况下排风罩都应单独起吊。 

水平夹角必须超过60°

图 29 — 排风罩风门安装到盘管/通风机段
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附录A

机组每一段都有匹配标签。标准的匹配标签位置位于连接面上的吊装接缝处。标准的匹配标签命名方式如下：

XX – Y
机组的模块数量

机组序列号的最后2位

举例： 

机组序列号：23p123456 箱体段的数量：2

匹配标签： 箱体段 #1: 56-1       箱体段 #2: 56-2     

56-1 56-2

56-256-1

56-1

56-1

56-2

56-2

56-1

56-1

56-1

56-1

56-2

56-2

56-2

56-2

56-1

56-1

56-2

56-2
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备注：
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ATC-E, eco-ATC-A, ATWB及eco-ATWB蒸发式冷凝器和闭式冷却塔 ATC-E, eco-ATC-A, ATWB及eco-ATWB蒸发式冷凝器和闭式冷却塔

备注：
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